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softwares para logistica

Funcao Detalhado Versao
Recebimento Agrupado v’ Possibilita que uma entrega de um veiculo com diversas NF’s ou ordens de recebimento posam ser conferidas de
maneira consolidada. Ao ler um determinado produto que pertenca a diversas NF’s o proprio sistema realiza a baixa 10.1

automaticamente dentro de cada uma delas.

v/ Muito utilizado quando a entrega dos produtos ndo tem identificacdo de NF ou ordem de recebimento. Além de

nado estarem segregadas. Essa funcdo passa a ser tratada pelo WMS poupando grande esfor¢o na segregacéo de 10.1
produtos / paletes.

Ocorréncias Operacionais v" Neste médulo de ocorréncias ou incidéncias, permitimos que os operadores em suas fungdes possam focar em
suas atividades mesmo quando se deparam com algum problema que em teoria geraria um transtorno na sua 10.1

resolucdo. Alguns deles sé&o:

o Ao armazenar um pallet de maneira automatica (direcionado pelo sistema) e encontrar o endere¢o ocupado por

. 10.1
outra mercadoria.
o Ao se dirigir ao endereco informado pelo sistema para retirar um pallet para expedi¢do e ao chegar o pallet do 10.1
produto ndo encontra-se no endereco. )
o Em endereco blocado o operador retira o ultimo pallet existente no enderego de acordo com o sistema, porém 10.1

fisicamente existe outro palete na posicgéo.

o O separador se depara que o endere¢o ndo tem a quantidade de produtos suficiente para separacao. 10.1

o Misséo recusada. Caso o operador a receber uma tarefa de movimentacéo recuse o trabalho o sistema gera um

. - 10.1
log desta recusa para posterior andlise.

v Os problemas mencionados acima podem em alguns casos inclusive ndo permitir a continuidade de seu trabalho
se ndo for dada uma alternativa, ou se nado for gerado um trabalho de acompanhamento conforme as sinaliza¢des 10.1
dos proprios operadores.

v Para cada cenario citado acima o sistema oferece uma fungéo para identificacdo do problema automaticamente,
gerando assim uma pendencia sistémica para um gestor de inventario para que nao seja esquecido e oferecendo 10.1
imediatamente ao operador uma outra alternativa para que seu trabalho ndo seja interrompido.

v/ Com isso possibilitamos que cada operador fique focado em sua atribuicdo e deixamos as analises ou resolucdes

L P . . - A . . 10.1
sob a responsabilidade da area de qualidade de inventario sem que a pendéncia caia em esquecimento.

Tarefas / Missdes por prioridade e/ou proximidade v' Podemos configurar coordenadas dos enderecos no sistema. Desta maneira é possivel que o préprio sistema

Lo . . N 10.1
coordene de acordo com a proximidade e respeitando as prioridades qual a melhor tarefa / misséo a executar.

v' Com a alteragdo de uma prioridade na tela de pedidos (AK100) o sistema dinamicamente distribui as atividades
em tempo real. Com isso consegue mudar dinamicamente a ordem da execucéo das tarefas de picking distribuidas 10.1
no coletor RF, seja fracionada ou separacdo de pallet completo nas tarefas.

Montagem de Carga de pedidos v' Com a carteira de pedidos no WMS é possivel através do préprio sistema realizar a montagem de carga

. p N P 10.1
agrupando os pedidos em uma carga que sera levada a um veiculo.

v' Podemos utilizar diversos filtros para segregar os pedidos como transportadora, cidade, estado, range de CEP,

etc... 10.1

v’ Selegéo de tipo de veiculo para realizar a montagem de carga, como Truck, toco, carreta, etc... Respeitando suas
capacidades de volume e/ou peso. Ao realizar o agrupamento de pedidos na carga o sistema validara a capacidade 10.1
do veiculo e notificard o usuario caso a capacidade seja excedida.

Reserva com otimizag&o de palete v' O sistema permite uma otimizagdo do uso de palete completo considerando uma jungéo de varios pedidos com

. L . ~ . . 10.1
itens coincidentes. Como por exemplo uma carga ou rota de um veiculo onde séo carregados diversos pedidos.

v' Uma vez que determinado o conjunto de otimizagdo, uma carga neste exemplo, o sistema realiza um algoritmo de
reserva onde gera a maior quantidade de paletes completos de um determinado produto, evitando assim que este 10.1
produto seja visitado em seu endere¢o de separacao fracionada diversas vezes.

Separacédo Consolidada v Através desta fungdo podemos consolidar em uma visita a separacgdo de toda a quantidade de produtos para um
conjunto de reserva. Assim como no conceito de otimizacao de palete, um conjunto de reserva pode ser, uma carga, 10.1
rota, cliente, etc...

v' Em um exemplo de separagdo de uma carga de um veiculo, onde temos diversos pedidos que geram separacdes
de um mesmo produto. O sistema permitirh que em apenas 1 visita de picking para esta carga toda a quantidade de
toda a carga seja separada de maneira consolidada. Realizando assim apenas 1 visita ao endere¢o de separagdo
por carga.

10.1

Separacdo com Zona de Acumulacédo v Para zonas de separacdo que necessitam de uma &rea acumulagdo dos produtos separados. Antes de sua

~ . ) ~ 10.1
passagem para o stage de conferéncia ou embarque, podemos configurar uma zona de acumulagéo.

v Ao terminar a lista de separagéo o sistema indica que o produto seja colocado na zona de acumulagdo e ndo no

stage de embarque. 10.1

Desconsolidacéo Separacéo Consolidada v Para os produtos separados de maneira consolidada na zona de separacao fracionada. Podemos utilizar desta

fungdo para que o sistema direcione via coletor RF como desfracionar os produtos pedido a pedido. Permitindo assim 10.1
gque mesmo com uma separacao consolidada, se possa segregar os produtos de cada pedido.

Gestao de atributos de estoque no picking v’ Para necessidades de rastreabilidade extrema, mesmo em enderegos de picking foi criada esta funcionalidade que
permite ter enderecos de separacao fixo ou cativo mesmo com atributos ou caracteristicas de estoque como lote, 10.1
seriais, data de validade. Desta maneira exige que o separador respeite os lotes ou atributos para que a
rastreabilidade surta efeito.

Ressuprimento por derrubada v Em cenérigs onde'o giro € desconhecido ou a quantidade de SKU’s tem alta rotatividade faz-se necessario uma 10.1
gestdo dinamica do picking. ’
v' Com isso foi criada esta funcdo que permite que um produto seja reservado em sua area de pulméao e depois
gerada uma tarefa de ressuprimento para uma area dindmica de picking. Onde as tarefas foram simultaneamente
criadas. Assim s8o criadas ambas as tarefas, sendo de uma de derrubada do palete e outra de picking de maneira 10.1
dindmica. N&o exigindo assim uma gestdo sobre a configuragdo de enderecos de separacao fixa ou cativa de
produtos.
v' Desta maneira todos os produtos sdo separados, de maneira fracionada, em enderegcos com acessibilidade do 10.1
separador. ’

Cartonizacdo em embalagem de despacho v I_—|é processos logisticos que exigem gue o produto seja separado em uma embalagem de despacho, ou ainda em 10.1
varios tamanhos de embalagens ou caixas de despacho padréo. ’
v Pa_ra isso criamos este processo de dimensionamento dos produtos nestas embalagens chamados de 10.1
cartonizacao. ’
v' O processo consiste no cadastramento dos tipos de embalagem por zonas de separagdo. Podemos ter 10.1
embalagens diferentes, em dimensdes e tipos, em diferentes zonas de separagao. ’
v' Podem ser cadastrados quantos volumes queiram determinando seus limites de peso e volume que sdo os 10.1
delimitadores para o célculo sistémico. :
v" O bom cadastro de cubagem e peso dos volumes é uma premissa para o bom funcionamento deste médulo. 10.1
v Com esta fungdo ativada e configurada. No processo de reserva o sistema condiciona os produtos nas 10.1
embalagens configuradas. :
v/ Com isso os produtos ja sdo separados diretamente nas caixas de despacho a qual foram determinados. 10.1
v Muito utilizado em processos de esteira. 10.1

v' Apés reembalagem ou uso do processo de cartonizagdo o sistema permite que os volumes sejam reenderecados,
Gestdo dos volumes separados mantendo assim uma rastreabilidade absoluta de todos os volumes em casos de remanejamentos ou mudancgas de 10.1
areas de carregamento sem perder a reastreablidade dos produtos / volumes.

Inventario Free / count back ¥v" Quando configurado o médulo de inventario free. Conseguimos em tempo de operagéo uma sinalizagdo por parte

dos proprios separadores quanto a qualidade do endereco de separagdo. Garantindo assim uma agéo preventiva e 101

acertiva de possiveis rupturas nos enderecos, antes mesmo que acontecam e possam paralisar um processo de )

separacao.

v’ Este processo possibilita a identificacdo de falhas e operadores no uso indevido do sistema ou movimentacdes

para uma acuracidade alta nos enderecos de maior movimentagéo que séo os enderecos de separacao de produto 10.1

fixo ou cativo.

v A contagem do inventério free é solicitada ao separador de fracionados quando o gatilho sistémico é ativado. 10.1

v' Podemos configurar o gatilho de contagem de inventario free por 2 parametros, sendo ambos no produto. 10.1

Descrevemos os gatilhos abaixo: ’
o 1°gatilho através da quantidade de visitas ao endereco de separagdo — Se a configuramos com 5. Na quinta 10.1
visita a este enderego, apos a separagédo de um operador. )
o 2° através da gquantidade minima no endereco — Quando a quantidade minima é atingida sendo igual ou menor. 10.1
o Em ambos os casos o sistema perguntard quanto do produto restou no endereco. 10.1

v" O operador néo é interrompido de sua atividade que é continuar separando. 10.1

v Com base na quantidade informada pelo operador o sistema compara automaticamente com a quantidade 10.1

prevista naquele momento.

v S&o gerados 3 tipos de ocorréncia, conforme segue: 10.1

o Caso a quantidade informada seja igual & do endereco o sistema gera uma ocorréncia com Status concluido do

tipo “contagem de picking OK”. 101
o Caso a quantidade informada seja menor que a do sistema o sistema gera uma ocorréncia “Quantidade de 101
picking menor” com status pendente. )
o Caso a quantidade informada seja maior que a do sistema o sistema gera uma ocorréncia “Quantidade de 10.1
picking maior” com status pendente. )

v As ocorréncias com status pendente aparecera na lista para resolucéo do gestor de inventarios. A ocorréncia com

status concluido serve para verificagdes de estatistica pra comparar a qualidade dos enderecos de separagéo fixos 10.1

ou cativos.

Gestéo de Shelf life — recebimento / Estoque / Expedicéo v" Para produtos pereciveis ou com controle de tempo de vida utilizamos a gestdo de Shelf life. 10.1

v' Podemos realizar a gestdo de Shelf lief em 3 niveis, sendo: 10.1
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o Recebimento — Ao receber um produto é verificado se a janela de Shelf life de produto atende os requisitos 101
minimos para recebimento. )
o Estoque — Periodicamente o sistema monitora os produtos armazenados e realiza bloqueios automaticos para 10.
evitar que produtos fora de shelf life sejam expedidos indevidamente. )
o Expedicdo — Ha diversos cenérios para uso desta fungéo, como produtos especificos que devem ser expedidos
com uma janela minima de Shelf life. Em outros casos determinados clientes precisam de janelas especificas de
Shelf life. Desta maneira o sistema permite uma configuracéo detalhada sobre este controle permitindo que um 10.1
produto especifico, grupo ou familia sejam configurados com determinado Shelf life de saida. Além de permitir
também que haja filtros conjugados com o Cliente especifico. Desta maneira garantindo que a regra esteja
cadastrada no sistema e seja gerenciada por ele.

Plano de Trabalho v’ Possibilita a criagéo de servigos agregados ao processo de expedi¢do garantindo a personalizagdo de servigos a 10.1

clientes especificos. ’
v' Pode-se criar diversos planos com um fluxo processual para garantir que todas etapas foram realizadas com 10.1
sucesso antes da expedicao. ’
v' Aviso no coletor RF na finalizagdo do processo de separagdo que aquele processo tem plano de trabalho 10.1
planejado. Assim o operador encaminha para a realiza¢éo do trabalho. ’
v Os processos cadastrados podem ser diversos, como por exemplo: 10.1
o Aplicar uma embalagem especifica para aquele cliente; 10.1
o Realizar uma paletizagdo customizada; 10.1
o Realizar algum beneficiamento no produto; 10.1
o Realizar identifica¢des visuais especificas; 10.1
o Entre outros ... 10.1
Gestdo de unitizadores em posse de terceiros v Permlite controlar como uma conta corrente qualquer unitizador a cada cliente e/ou depositante onde foi realizada 10.1
a expedicgéo. ’
v' Permite registrar baixas, entregas, devolucdo, fornecimento ou até mesmo o pagamento para baixa de 10.1
unitizadores. ’
v Log completo com todo o histérico da conta corrente com data / hora, usuério e motivo do processo. 10.1
v/ Se parametrizado no depositante e cliente permite a criagdo automatica na conta corrente quando realizada a 10.1
expedi¢do de carga para cada unitizador. ’
v' Diversos tipos de unitizadores podem ser controlados de acordo com a configuragdo, como: paletes, paletes chep, 10.1
caixas plasticas, palete rack, etc... '

Fiscal AG v Funcionalidades para gestdo do processo de armazém geral totalmente integrado ao produto. 10.1

v Gestdo de operagdo de depositantes em modelo Filial Aberta. 10.1

v Gestdo de operacdo de depositantes em modelo Armazém Geral. 10.1

v Importagdo de XML de diversas origens na operacdo de armazém Geral, como: 10.1
o Remessas para armazenagem; 10.1
o Importacdo (NF provisoria); 10.1
o Venda de fornecedor (NF provisoria); 10.1
o Remessa simbdlica de armazenagem (Cobertura); 10.1

v’ Cadastro DE/PARA de cédigo de produto versus cédigo de fornecedor para importagdo de XML automatizada. 10.1

v' Emisséo de NF de expedicdo de maneira totalmente automatizada para cada cenario, como: 10.1
o Retorno de armazenagem; 10.1
o Retorno simbolico de armazenagem; 10.1
o Remessa por conta e ordem de terceiros; 10.1

v' Gestao de notas descobertas de NF provisérias com a gestéo do saldo fisico. Possibilitando futura cobertura com 10.1

Remessa de armazenagem simbdlica. ’

v Gestao de saldo Fiscal para cobran¢a de seguro ADVALOREM. 10.1

v Tratamento de substituicdo tributaria parametrizavel. 10.1

v Tratamento de Reducdo de ICMS parametrizavel. 10.1

v Regularizagéo de inventario tratando fisico x fiscal. 10.1

GS1-128 - Padronizacdo GS1 Brasil v/ O GS1-128 ou mais conhecido como EAN128 é um padrédo de cédigo de barras que permite a concatenagao de

diversas informacdes na mesma barra ou em mais de uma barra. A tecnologia permite uma velocidade na captacao 11.0

das informac¢des dentro do padréo internacional da GS1.

v’ Foi incluido no WMS a automatizagdo com o uso da tecnologia de cédigo de barras. No médulo estédo o cadastro

de diversos Al’s ou “Identificadores de aplicagdo”. Para cada c6digo ha um padrdo e uma informacéo especifica que 11.0

pode ser utilizada. Diversas estdo mapeadas e distribuidas no WMS.

v/ Com apenas uma leitura do cédigo de barras o WMS automaticamente decripta o conteddo da barra e distribui as

informacdes dentro de cada area dando assertividade e produtividade ao processo. Exemplos de leitura séo: 11.0

EAN13, DUN14, Lote, Data de fabricacdo, data de vencimento, peso liquido, etc.

v Permite coleta de caracteristicas especificas, utilizando a divisdo de quantum cadastrada para o produto. 11.0

v Pode ser utilizado em conjunto com o médulo de peso variavel facilitando os processos do WMS como: 11.0

recebimento, separacdo, conferéncia, inventario. :

Peso Variavel v' Naversdo 11 do WMS estamos consolidando as funcdes de FRIO e principalmente de peso variavel conjugadas

aos volumes em seus unitizadores. Com esta funcionalidade sera possivel saber a quantidade de volumes ou pecas 11.0
de movimentacao e o peso variavel atrelado a elas. Caso haja 0 GS1-128 também se faz uso conjugado da fungao.
v Os produtos podem ter seus controles ativados para uso do peso variavel nos seguintes macro modelos: 11.0
o Peso padrdo — onde o peso é definido no cadastro do produto e sempre tem 0 mesmo peso. 11.0
o Peso varidvel — onde o0 peso de cada caixa pode ser diferente entre si. 11.0
o Peso faixa — onde o peso de cada caixa em um unitizador tem o mesmo peso. Porém o peso entre unitizadores 11.0
podem ser diferentes. :
v’ Para o recebimento o sistema permite a leitura de peso através de duas opgoes: 11.0
o Etiqueta mae/Pallet: através desta op¢éo pode-se informar todo o peso variavel atrelado ao pallet e a 11.0
gquantidade de caixas ou pecas e 0 sistema registra automaticamente todo o peso variavel e seus volumes. )
o Caixa a Caixa: através da leitura caixa a caixa o sistema solicita 0 peso e todas as informagdes adicionais
parametrizadas como controle no produto, como lote, data de validade ou caracteristicas de estoque (divisdes de 11.0
quantum). Caso haja uso do GS1-128 a coleta de informacdes pode ser automatizada em 1 ou 2 leituras
dependendo de quantas barras foram criadas em fung¢édo da quantidade de caracteristicas.
v' No inventério as funcionalidades de controle e peso variavel se estendem. Com isso propicia um controle muito 11.0
preciso de quantidade e peso atrelado a cada unitizador. :
Coleta de Temperatura v’ Se ativada a funcgéo de coleta de temperatura o sistema solicitar4 ao operador no processo de recebimento e
conferéncia de separacao através do mobile RF o resgate das temperaturas de inicio, meio e fim. 11.0
v’ Estas temperaturas ficam registradas e ligadas aos processos para histérico. 11.0
Reserva de Pallet ONDA Multi-Caracteristicas v Para pallets de um produto que contenham diversas caracteristicas, como: Lotes diferentes, datas de validade, 11.0
fabricacdo diferentes ou ainda atributos de estoque (divisbes de quantum) configurados. ’
v Que todo o pallet mesmo com suas diversas caracteristicas esteja reservado para um mesmo pedido. 11.0
v O WMS convertera todo o pallet reservado para o modo de separacdo missédo ou tarefa de ONDA ou PALLET 11.0
COMPLETO e nédo como fracionado. ’
v O processo de separagéo por tarefa € muito mais produtivo e performatico. 11.0
Reserva de Produto Bloqueado e Motivos v/ Com o uso do médulp de qua!idade, avarias ou ndo conformidades é comum ter em estoque diversos pallets 11.0
bloqueados para expedicao tradicional ou pelo fluxo padrdo de mercadorias disponiveis. ’
v Nesta funcionalidade é possivel bloquear os pallets atribuir seus motivos especificos, como: Descarte, Devolugéo 11.0
fornecedor, Retrabalho, etc. ’
v’ E criar pedidos com seus itens referenciando a reserva somente de itens blogueados, item a item do pedido e 11.0
ainda, se necessario, informar de qual motivo de bloqueio 0o WMS devera reservar a mercadoria. )
v/ Com isso fica muito mais facil a segregacéo de produtos ou processos especificos de excegdo e que sejam 11.0
tratados sem esforgos adicionais de segregacéo de processos. ’
Pallet completo ou ONDA com Shelf-Life Absoluto v’ Esta funcionalidade permite a configuracdo do WMS para que respeite de maneira ABSOLUTA o FEFO
desconsiderando ganhos de produtividade operacional ou que flexibilize desde que respeita uma janela configuravel. 11.0
v E configurado pela estratégia de pedidos de expedicdo AUFTR. Com isso pode ser ativado por depositante e 11.0
através dela temos as seguintes opgdes: ’
o ATIVADO — nesta opcédo o FEFO absoluto é ativado e ndo permite a quebra de FEFO por menor que seja.
Portanto somente faria um pallet ONDA ou completo caso primeiro consumisse todo o saldo de picking e a 11.0
guantidade excedente do pedido fosse maior ou igual a um pallet completo.
o ATIVADO com Tolerancia em dias — nesta opcdo podem haver pequenas quebras de FEFO porém respeitando
a janela em dias parametrizada. Se tem por exemplo 30 dias configurado o sistema priorizaria uma ONDA ao 11.0
picking se a diferenca entre datas for menor ou igual a 30 dias.
o DESATIVADO - comportamento atual da aplicacéo. Se desativado o sistema priorizara 0 ganho operacional
gerando missdes de pallets incompletos armazenados (0 menor FEFO) e posteriormente os pallets completos 11.0
dentro do padréo de condicionamento (o menor FEFO).

Montagem de volume na conferéncia automatica v" Ao realizar separacéo de produtos onde o volume separado corresponde h&4 um volume de despacho, isto &, 11.0

caixaria ou volumes grandes. ’
v Neste cendrio o sistema permite a configuracdo da separacdo em caixas ou volumes e em caso de processos

sem conferéncia, o sistema cria com base na configuracdo da “embalagem de despacho” ha zona de separacao a 11.0
guantidade de volumes automaticamente.

v’ Isso permitird emissédo de etiquetas de volumes, conferéncia de embarque checando quantidade de volumes o 11.0
que facilita o processo sem a necessidade da execu¢do do processo de conferéncia. ’

Nova Conferéncia de Embarque de carga v" O processo de conferencia de embargue de volumes de uma carga foi remodelado e flexibilizado para permitir 11.0

uma maior aderéncia a cada tipo de operagao.
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v/ H& mais de uma opcéo para se realizar a conferéncia de embarque dos volumes separados / conferidos e/ou 11.0
reembalados. )
v' Podemos através do médulo de estratégias definir algumas regras de como seré o processo de conferéncia de
embarque. A primeira é se a conferéncia de embarque é obrigatéria para a expedicao da carga. Abaixo seguem as 3 11.0
opcoes:

o Conferéncia obrigatoria 11.0
= Sim — Exige que os volumes sejam conferidos e caso haja necessidade pode-se concluir o embarque de 11.0
maneira parcial o que ativa o uso do moédulo de expedicdo parcial de volumes listado a seguir. )
= N&o — N&o exige que a conferéncia de embarque seja realizada para a expedi¢éo da carga. 11.0

o Modos de conferéncia — para todos os modos a conferéncia de unitizadores ONDA séo feitos apenas pela 11.0

leitura da UZ sem a necessidade de informacé&o de volumes por ser um pallet “lacrado”. )
= Conferencia apenas de UZ’s — Neste modelo de conferéncia o sistema exigird apenas que sejam lidas as UZ’s
gue contenham volumes pertencentes a carga e marcard todos como embarcados automaticamente. Esta opgéo 11.0
€ muito mais rapida, porém menos segura.
= Conferéncia de UZ’s informando os volumes sobre ela — Neste modelo além de informar a UZ a ser
embarcada o sistema pede ao usuéario que informe a quantidade de volumes que esta sobre o unitizador. Isto
garante que a quantidade de volumes previstos no unitizador de maneira sistémica seja igual ao fisico contado 11.0
pelo conferente. Processo de performance média, porém com afericdo de quantidade de volumes, isto é, mais
seguro que o anterior.
= Conferéncia de cada volume reembalado — Neste modo além de informar a UZ que contém os volumes, cada
um dos volumes deve ser lido pelo conferente para garantir que é exatamente o volume previsto no embarque 11.0
da carga em questdo. Este processo exige que haja identificacdo dos volumes com cédigo de barras. Processo )
mais lento, porém, com alta acuracidade e seguranca.

Embarque de Pedido Parcial v’ Esta nova funcionalidade permite que pedidos que ndo possam ser totalmente embarcados em um veiculo 1
possam ser segregados e embarcados em uma nova carga sem a necessidade de se refazer pickings, etc. -0
v' Para o uso desta fungdo é necessario ativar a conferencia de embarque citada na funcionalidade anterior como 11.0
obrigatoria. :
v Durante o processo de embarque das UZ’s o sistema registra quais ja foram embarcados no veiculo e quais
restam. Caso o processo seja interrompido e informado que o embarque seré realizado parcial, o sistema quebra o 11.0
pedido original em 2 partes, sendo:

o O pedido original com os volumes que estdo sendo embarcados / expedidos 11.0

o Um sub pedido com mesmo ndmero, porém com sub distinto com os volumes que ndo foram embarcados para 11.0

gue possam ser anexados a outra carga e posteriormente expedidos. )
v Funcionalidade presente apenas em implanta¢cdes sem uso do médulo AG. 11.0

Balanceamento de Ressuprimento v" Esta melhoria realizada no processo de ressuprimento de picking permite um balanceamento das tarefas de 11.0
ressuprimento em operacdes de alta performance de separacao fracionada. :
v No processo de geragdo de ressuprimentos a picking com gestdo de lote e/ou atributos o sistema pode planejar a
baixa de mais de um ressuprimento considerando a necessidade a atender o pedido. Portanto varios ressuprimentos 11.0
de um mesmo SKU podem estar enfileirados na fila de execugéo de ressuprimentos. Porém todos sdo criados com )
Status “criado” mas nao ativo o que néo libera a tarefa ou misséo.

v O processo de liberagdo do ressuprimento é disparado quando na separagéo a quantidade remanescente no

endereco fica igual ou menor ao ponto minimo. Com isso evita que 0s ressuprimentos sejam realizados 11.0
indevidamente e sobrecarreguem a capacidade do endereco de picking.

v/ Caso o separador necessite ativar a tarefa / missdo de ressuprimento manualmente por alguma combinagéo de 11.0
excecao ele terd uma funcédo no coletor para esta liberacéo. ’

Ocupacéao de Endereco v" As lgicas de ocupagédo de enderecos foram revisitadas e otimizadas. Portanto hoje temos as seguintes métricas 11.0
para calculo de ocupacéo de enderecos: ’

o Numero de UZ — a partir desta métrica o sistema ocupa o percentual de acordo com a quantidade de

Unitizadores enderecados no local. Por exemplo se temos no parametro quantidade de UZ = 5 e temos 2

unitizadores enderegados teremos 40% de ocupacdo no endereco. Vale lembrar que o parametro é utilizado em 11.0

conjunto com a capacidade de empilhamento do SKU na SD340. Portanto se a capacidade de empilhamento é = 2

a capacidade do endereco sera dobrada, no exemplo acima de 5 para 10 unitizadores quando enderecado o

produto em questdo automaticamente.

o Volume — para o bom funcionamento desta métrica € indispenséavel que o cadastro de cubagem dos produtos

esteja correto. Portanto com base no cadastro o sistema calculard o percentual de ocupagdo com base no 11.0

percentual do volume de ocupacao.

o Peso — 0 mesmo que o volume o cadastro necessita estar atualizado e calcula o percentual de ocupacao a "

partir do peso dos produtos. )

o Residual — é uma métrica de ocupacao binaria, isto é, esta 100% ocupado ou quando ndo ha nada esta 0%. 11.0

Para casos onde nédo ha cadastro e a ocupacao é de apenas 1 unitizador. )

v" Quando néo for necessario fazer gestdo de ocupacgédo na area o flag “manter ocupagédo” pode ser desmarcado. 11.0

Expedicdo da Carga Via RF v" Apés a carga estar pronta para despacho o conferente pode finalizar a expedic¢éo da carga, que baixara todo o 11.0
estoque de todos os pedidos associados a carga e liberara o veiculo. ’
v" A vantagem nesta funcéo é ter uma sincronia entre o processo fisico de despacho e sistémico uma vez que o 11.0
processo estaria sendo realizado ao mesmo tempo e com a flexibilidade do aplicativo mobile RF. )
v A expedicdo funciona com a leitura da carga ou com a leitura da placa do veiculo. 11.0
v O processo de cartonizacdo lancado na versdo 10.1 foi ampliado além da otimizagcdo do processo com seu uso. 11.0

Métodos de Cartonizagéo v O algoritmo de cartoni_za(;éo que compreende alocar_ 0s produtos em caixas pré-definidas utiliza alguns modelos 11.0
gque podem ser parametrizados de acordo com cada utilizagdo, sendo: ’

o Por dimensao - neste algoritmo o sistema realiza o agrupamento pela seguinte ordem: Altura, Largura e

Comprimento. Com isso 0 sistema acomodara primeiramente os produtos mais altos ou mais largos dentro da 11.0

mesma caixa.

o Por volume — neste algoritmo o sistema realiza o agrupamento considerando primeiramente os produtos mais

volumosos, isto é, com maior cubagem. Desta maneira o uso da caixa fica mais otimizado e o mais préximo a 11.0

100% possivel.

o Por peso — neste algoritmo o sistema realiza 0 agrupamento do volumes mais pesados dentro dos mesmos 11.0

volumes para os mais leves. )

o Por caminho de separacgdo — ja neste algoritmo o sistema privilegia 0 menos percurso do separador por cada 11.0

caixa, pois 0s itens agrupados na caixa estardo mais proximos um do outro. )
v’ Esta funcionalidade por ser configurada pelo médulo de estratégias, isto é, por depositante. Cada depositante 11.0
pode ter uma regra diferente. :

DIStrIbUI(;aO de Planos de Inventario v No inventario foi criado um processo de distribuicdo dos planos de inventario ao operador. Desse modo, nédo é
necessario o operador receber uma lista impressa com os planos de inventario, ou ainda ter de digitar o préximo 11.0
plano. Além disso, ele pode pular o plano previsto bipando outro em casos de excecéo.

v" A vantagem nesta funcéo é ter um ganho operacional, otimizando o tempo entre a escolha do primeiro plano assim 11.0
como os demais. Pois ao final da contagem do plano em andamento, outro plano vai cair em fila de tarefa. )
v’ Possibilidade de automatizar a validagédo do plano com checagens das divergéncias de contagens e criagdo das 11.0
novas contagens, se necessario. :

Restringir Separacéo onda por Zona de Separacéo v" Atualmente o sistema determina através de controle no produto se sera feito Onda (Pallet Completo/ Incompleto)
na reserva do pedido/carga. No processo atual sera possivel marcar uma Zona de Separagdo para ndo fazer 11.1
separacdo de unitizador completo / Onda.

Restringir Separacéo onda por Zona de Separacéo v Flexibilidade para montar a zona de separagéo de acordo com os enderegos que podem ou ndo fazer Separagao
por equipamento (empilhadeira). Para os enderecos onde néo sé@o permitidos a Separagéo de unitizador completo / 11.1
Onda, vincula-se esses enderecos a uma zona com o flag restricdo Onda marcado.

Onda Pallet Mix v Ha cenarios onde um unitizador contém mais de um SKU sobre o mesmo. Nestes cenarios em que um pedido
reserva todos os SKU'’s e suas quantidades o sistema possibilitara que seja gerada uma tarefa / misséo de 11.1
movimentacao de unitizador & Doca ou stage.

v No processo Onda Pallet Mix o WMS gera uma missdo AP2L para a empilhadeira executar a movimentagéo, ao 111
invés de gerar lotes de separacéo fracionado. ’
v' O processo de separagéo por tarefa € muito mais produtivo e performatico. 11.1
v Essa opgdo é parametrizada via estratégia, afim de flexibilizar por depositante e é realizada quando um pedido

tem a reserva de um pallet por completo, seja por SKU'’s diferentes no pallet ou caracteristicas diferentes como lote 11.1
por exemplo.

Cross Docking v O Cross Docking permite a mercadoria ser recebida de forma agil, segura e simplificada. 11.1
v Produto é classificado e cadastrado com um volume genérico. 11.1
v Cada volume recebido é um #ID Unico para distingdo dentro da operagéo. 11.1
v" O #ID gerado é controlado no estoque, assim como a nota na qual foi recebida. 11.1
v Ap6s recebido e identificados os volumes podem ser armazenados / enderecados normalmente no WMS através
do coletor RF. Mantendo assim toda a rastreabilidade fisica dos volumes em estoque. 111
v No pedido Cross Docking o picking é feito pelo #ID gerado na entrada. 11.1
v O pedido pode ser embarcado pelo #ID gerado na entrada, afim de garantir 100% o embarque. 11.1
v’ Etiquetas sé@o geradas no recebimento para identificacéo e rastreabilidade dos volumes. 11.1
v Integravel ao NOTIFIS para receber as NF’s de Cross Docking para recebimento e expedigéo. 11.1
v' Podemos receber o Manifesto do NOTIFIS para montagem das cargas dos veiculos que serdo despachados e 11.1
com isso disparar as tarefas de separacéo de volumes e agrupamento nos stages ou docas de embarque. )

Relatério Pre-Picking v Para tratativas de excegao ou realizadas manualmente podemos utilizar o relatério de pré-picking que cruza os
pedidos em carteira com a disponibilidade em estoque em zona de picking e apresenta as areas que ndo picking 11.1
onde podemos coletar os estoques a serem repostos.

v O relatério pre-picking visualiza se o estoque de picking consegue anteder o produto em carteira através de 11.1

relatério.




Funcao Detalhado Versao

Controle de Qualidade - Inspecéo /.Pode ser ativado na estratégia de recebimento para que se realize a conferéncia de recebimento e com isso, se 111
ativado, o estoque gerado entra bloqueado, ou seja, aguardando uma inspecéo. ’
v' Essa funcéo inspeciona a qualidade do pallet recebida cuja origem é produgéo. 11.1
v O pallet com recebimento blogqueado pode ser desbloqueado pela fungdo INSPECAO. 11.1
v O pallet com recebimento desbloqueado, pode ser bloqgueado no momento da inspecéo. 11.1
v’ Depois de aprovado o sistema gera tarefa de armazenagem de acordo com as regras do depositante / produto. 11.1

Ativar reposigao na separagao v' A funcao permite ao usuario ativar manualmente a reposicdo no momento de informar o EAN. 11.1
v’ A ativagdo consiste em atualizar o registro da NA400 de “00” para “10” que significa liberar a missdo ou tarefa 11.1
para execugéo, possibilitando o operador de empilhadeira realizar a missdo no coletor RF. ’
v Lembrando que existe na aplicacéo a liberacdo automatica quando o nivel minimo de estoque para o picking é 11.1
atingido ’
v Quando séo recebidos pallets ou unitizadores com véarios SKU’s chamados de pallet mix e/ou incompletos, isto &,
sem atingir sua regra de paletizag&o padrdo do condicionamento. E possivel se ativar a distribuicdo de 11.1
armazenagem.

Distribuicao de armazenagem de pallets mix ou incompletos v A distribuicdo consiste em direcionar o operador a visitar os enderegos, armazenando os SKU'’s do pallet. Seja em
picking, enderecos granel, blocados, ou estruturas de armazenagem (porta pallet, flow rack, etc). 111
v A distribuicdo pode ser ativada via estratégia de Recebimento. 11.1
v' Ao ativa-la o sistema gera as tarefas de armazenagem para cada SKU presente no pallet de acordo com a 11.1
parametrizacdo e suas prioridades. ’
v A conducéao da distribuicdo é sugerida pelo sistema que obedece o percurso de separacdo parametrizados ou
Ordenacéo direta dos enderegos. Porém o operador tem a possibilidade de ler um EAN (cédigo de barras do SKU) e 11.1
alternar a ordem se houver restri¢do fisica a mercadoria.

v O sistema obedece a capacidade parametrizada no enderego para esta distribuicdo. Portanto caso um SKU tenha
qguantidade que ndo permita armazenagem em um endereco apenas. O sistema gerara a armazenagem 11.1
remanescente em outro endereco.
v/ Caso o operador encontre uma anomalia na capacidade do endereco (seja fisica ou problema encontrado), isto €, 111
ndo permita sua armazenagem. O sistema dara as seguintes tratativas: ’
o N&o permite a armazenagem do produto por algum problema restritivo no endereco. O sistema tem a opgao de
acionar a gestéo de ocorréncias através da opcao F4-PBM = problemas. Esta fung&o criara um incidéncia 11.1
operacional pendente de verificagao pelo gestor de estoque e bloqueara temporariamente este enderecgo para
entrada.
o Permite a armazenagem do SKU porém em quantidade parcial. Nesta funcéo o sistema solicita a quantidade ao
operador informando o que esta planejado. Se a quantidade confirmada pelo operador for inferior a sugerida o 11.1
sistema concretiza parcialmente a operacdo e gera uma incidéncia operacional para estatistica sem necessidade
de verificag@o operacional. E gera outra armazenagem da quantidade remanescente.

Next Picking Reposigao Visual v A opgéo next picking permite o repositor escolher os picking’s que o produto contém cadastrado. 11.1
v’ Através de uma lista valor (opg&o F4) o usuario consegue visualizar e direcionar o reabastecimento do produto ao 111
endereco. ’

Qualidade da Imagem do Produto (LS500 e SD344) v A nova versao das telas LS500 e SD344 garante uma qualidade melhor da imagem salva na aplicagéo. 11.1
v/ Com a nova versdo da tela o relatério RLS500 ganha destaque e qualidade. 11.1

Reserva Picking Dinémico v O processo foi redesenhado para contemplar a regra Tipo de Endereco x Tipo de Unitizador. 11.1
v A separagdo ocorrerd somente nas embalagens que aquele Tipo de Endereco esta parametrizado. 11.1
v' Além de configurar onde uma embalagem pode ser reservada / separada pode-se informar uma prioridade. Por
exemplo prioritariamente reservar no flowrack, caso nao haja estoque suficiente seguira a prioridade do préximo 1.1
endereco na unidade que estd sendo reservada (UM ou CX). Este setup tem uma infinidade de combinag¢des
permitindo uma altissima flexibilidade.

Prioridade de Pedido na Tarefa v A tarefa Onda (AP2L) passa a contemplar os dados do pedido. Dessa forma, é possivel alterar a prioridade do
pedido e a mesma ser afetada na ordem de execuc¢éo da tarefas de movimentacdo de equipamentos como 11.1
empilhadeiras.

EAN Multi-Depositante v As funcdes do Coletor foram modificadas para no momento da leitura de EAN, o processo identificar o 111
depositante. ’
v' Em casos onde ndo se sabe o depositante, a opgéo lista de valor é habilitada. 11.1

Interface v As interfaces dados mestres (Cliente, Fornecedor e Transportadora) passam a ter os campos de endereco, dessa 111
forma o CEP passa a nédo ser obrigatorio. ’

Reestruturagéo Site x Depositante (AG) v Remodelagem na associacdo do Depositante ao site na tela EN110. 11.1
v' A reestruturacdo permite associar o0 mesmo depositante em mais de um site de forma simples e segura. 11.1

Reestruturagé_o Depositante X Produto (AG) v' Remodelagem na tela cadastro de Produto AG (SD337). 11.1
v Foi retirado da tabela de produto AG o campo site, mantendo a mesma estrutura da tabela Produto WMS. 11.1
v" No processo atual de cadastro de usuarios no sistema, sera permitido informar o dominio e usuario do Active

Login utilizando o active Directory(ad) Directory, com base nesse vinculo serd possivel realizar o login utilizando as credenciais internas do usuario 12.0
descartando a senha do usuario no WMS.

Log de reserva detalhado v" No novo processo de reserva o sistema permitira a analise de todo o pedido gerando log dos problemas
encontrados para cada item com seu respectivo problema. E ndo mais interrompera a andlise no erro do primeiro 12.0
item encontrado no pedido. Se encontrado problemas no pedido 0 mesmo ndo sera emprenhado porém o log estara
disponivel para anélise funcional.

v Os erros relatados estardo com comentarios de ajuda sugerindo possiveis resolu¢des no préprio WMS. 12.0
v' Resumo das melhorias: 12.0
o Log de erro no pedido completo 12.0
o Mensagens mais claras e com direcionamento de resolucéo 12.0
o Estorno dareserva em caso de erro 12.0

Ressuprimento de picking fixo com lote v O processo de ressuprimento de picking foi remodelado para permitir que picking fixos com gestdo de lote possam
receber o ressuprimento automatizado planejando os trabalhos acima de sua capacidade. Porém executando 12.0
conforme o consumo do endere¢o com os processos de picking de maneira sincrona e automatizada.

v’ Caso o enderecgo de picking esteja todo reservado e tenha estoque pulméo suficiente para atender o pedido, o

sistema consumird do estoque pulmao, isto é, em sua origem, e a reserva planejara o ressuprimento ao endereco de 12.0
picking sincronizando as acgdes.

v Conforme o processo de picking é consumido, quando a quantidade fisica do endereco de picking atingir o minimo
parametrizado. O sistema liberard a proxima tarefa planejada e assim sucessivamente até atendimento de todos os 12.0
pedidos.

v’ Este procedimento mantém toda rastreabilidade de lote desde o recebimento, armazenagem, ressuprimento, 12.0
picking e expedicao. ’
v’ Esta funcéo podera ser utilizada em conjunto com a troca de lote no picking em caso de inacessibilidade do lote 12.0
no momento do picking. ’

Recebimento picking via we210 v Afgngéo permite informar o enderego de picking fixo do produto e receber a quantidade estabelecida no 12.0
recebimento neste endereco. ’
v/ Toda a quantidade prevista serd direcionada ao enderego de picking 12.0

Modulo de seguranca de acesso v A funcionaliqlade_de senha fortg aplica boas praticas na gestdo de acesso ao sistema. Para alcangar isso as 12.0
seguintes funcionalidades foram implementadas, séo elas: ’

o Gerar uma senha aleatdria para o usuario. 12.0
o Podera ter controle de validade da senha que podera ser estipulada via lista de valor na SD953. 12.0
o Troca da senha no primeiro acesso ao sistema. 12.0
o Avisos que a senha esta expirando serao apresentados quando o prazo de utilizagdo da mesma for reduzido 12.0
para 5 dias. )
v’ Foi agregado controle de status de atividade de usuario. 12.0
o Flag de atividade do usuario foi inserido na SD953 que ira controlar se 0 mesmo esta ativo ou nao. 12.0
o Usuarios néo ativos ndo poderdo realizar login no sistema. 12.0
v’ Controle de login por usuario monitora os logins efetuados utilizado pelo mesmo usuario. 12.0
o O controle de telas do WMS monitorara o login, caso seja encontrado o mesmo usuério logado no sistema, sera
solicitado uma confirmagédo: “Deseja derrubar a sessdo ativa do usuario em aberto?”, se “Sim”, a sessdo em 12.0
aberto sera derrubada e o usuario atual tera permisséo para realizar o login no sistema.
o O controle de acesso do Mobile RF é automatico, isto é, caso o login seja efetuado com um usuério que ja 12.0
esteja logado a sessdo mais antiga sera interrompida no ato. )
o E possivel via SY300 identificar os usuarios ativos, horario de login e horéario de logout. 12.0

Geracdo de debug em nuvem v Pc,alr_a os clientes em nuvem teremos uma tela especifica para apresentar todos os logs do sistema divididos por 12.0

usuario.
v Pelatela SD982 sera possivel consultar o usuério e o log do mesmo. 12.0
o Sera possivel realizar o download do arquivo de debug gerado para o usuario. 12.0
o Assim como leitura do debug via tela. 12.0
o Permitird apagar debugs. 12.0
L. v’ Para ativar o processo de separag¢do no modo Ondas Picking basta selecionar na AK300 a opgdo correspondente

Reserva Ondas Picking que a geragcao dgs tarefas seré?esp(iaitada. ’ > P 12.0

Emissdo Nota Fiscal de Entrada (AG) v' Para devolugdo com base na nota de retorno de mercadoria emitida pelo armazém geral, gerando o termo com
todos os itens automaticamente baseado na nota de retorno para realizar o recebimento e finalizag&o do processo 12.0
com a emissdo da nota de entrada para cobertura fiscal.

v Para casos onde o proprietario de estoque ndo é o emitente de nota fiscal sendo necessario a geragédo do termo
informando cada um dos itens manualmente realizar o recebimento e finalizagcdo do processo com a emissédo da nota 12.0
de entrada para cobertura fiscal.

Filade Impresséo para Ambiente em Nuvem v’ Tela (SD191) de visualizacdo da fila de impress&o das etiquetas enviadas em ambiente de nuvem. 12.0
v’ Controla o status de envio ao sistema operacional para gestéo da impresséo. 12.0




Funcéo Detalhado Verséao
v’ Coleta o erro gerado pelo sistema operacional para diagnéstico. 12.0
Nota Técnica 2018.005 (AG) v’ Com a publicacdo da NT 2018.005 fizemos a adequacdo para que as emissdes de nota fiscais sejam enviadas as
seguintes informacgdes de “Local de Retirada e Local de Entrega”, “Responsavel Técnico” e “Motivo de Isengéo’. 12.0
Nota Técnica 2019.001 (AG) v Com a publicacéo da NT 2019.001 fizemos a adequacao para ser importado os dados da tag cBenef (Cédigo de 12.0
Beneficio Fiscal) sendo obrigatério para os seguintes Estados Parana, Rio de Janeiro e Rio Grande do Sul. )
Integracéo Via API v" A documentacéo online com todas as informagdes necessarias para que se possa realizar a integracdo com o
WMS Alcis através de web API, esta disponivel na seguinte URL: https://api.alcis.com.br/docs . Para facilitar os 12.0
testes de integracao, junto ao documento é possivel fazer download do projeto para realizar testes através de
ferramenta postman.
v Integracdes de entrada disponiveis para uso: 12.0
Dados cadastrais: 12.0
Transportadora (POST, PUT e GET ERP =>WMS 12.0
Cliente (POST, PUT e GET) ERP =>WMS 12.0
Fornecedor (POST, PUT e GET) ERP =>WMS 12.0
Produto (POST, PUT e GET) ERP =>WMS 12.0
Para as integrag6es descritas acima € permitido a criagdo de registro, atualizacédo de registro e visualizagéo de 12.0
registro por id através do uso do verbo POST, PUT e GET respectivamente. ’
Integracéo Via API Operacionais Inbound: 12.0
Recebimento agrupado (POST) ERP =>WMS 12.0
Recebimento Nota fiscal (POST) ERP =>WMS 12.0
Confirmacéo e recebimento agrupado (PUT e GET) WMS => ERP 12.0
Confirmacao de recebimento nota fiscal (PUT e GET) WMS => ERP 12.0
Operacionais Outbound: 12.0
Pedido (POST) ERP =>WMS 12.0
Confirmacéo de pedido (PUT e GET) WMS => ERP 12.0
Faturamento de pedido (NF faturada ao pedido (PUT) ERP =>WMS 12.0
Operacionais gestao de estoque: 12.0
Ajuste de inventaro (PUT e GET) WMS => ERP 12.0
Bloqueio e desbloqueio de estoque (PUT e GET) WMS => ERP 12.0
Consulta de estoque (POST) WMS => ERP 12.0
Integracéo Via API Operacionais billing: 12.0
Faturamento de servigcos (PUT e GET) WMS => ERP 12.0
Atualizacdo NF de servicos (PUT) ERP =>WMS 12.0
Para as integracdes descritas acima s é permitido a criagdo de registro através do uso do verbo de acordo com 12.0
cada interface . ’
v’ Telas disponiveis para o uso do novo médulo de integragéo via Web API: 12.0
e Logde integracao(SY700) 12.0
= Nesta tela é gerado log com as informacdes enviadas e recebidas via integracéo. 12.0
e Configuracdo de notificagdo de integracdo de saida (SD314). 12.0
= Nesta tela é configurado a URL ou endpoint do cliente para recebimento de notificagdo de saida do WMS. As
configuragBes podem ser realizadas tanto para um depositante especifico, quanto para todos cadastrados no 12.0
sistema.
Oracle Forms 12C v O WMS Alcis AG esta todo compilado com a engine Oracle 12C que melhora e atualiza a tecnologia para uso do 12.0
Java WebStart. ’
v' Compatibilidade com os Browsers Google Chrome, Mozilla Firefox, Internet explorer. 12.0
v Funcionamento via https permitindo comunicacéo criptografada. Uso do certificado digital da Alcis. 12.0
v’ Atualizacdo do Java8 com sua Ultimo update. 12.0
v' Compatibilidade para conexdo com bando de dados Oracle 12C R2 12.0
Alcis Signum v O WMS Alcis AG 12 ja nasce compativel com o novo aplicativo de catalogacdo de produtos Alcis Signum, 12.0
v’ Através do aplicativo é possivel coletar fotos, cadastrar cubagem além de algumas instrugdes e configuragées 12.0
base para o processo de recebimento para novos produtos. ’
v’ Ja esta disponivel na Loja Play Store: 120
https://play.google.com/store/apps/details?id=productcatalog.signum.alcis&hl=pt_BR ’
Conferéncia Check-Out e reembalagem v' A tela AK820 foi descontinuada porém, suas funcionalidades foram migradas para a AK810 que, além de herdar 12.0
também ganhou melhorias: ’
v Incidéncias geradas no momento do corte na conferéncia que estardo disponiveis para analise via EV100. 12.0
v Retirado a trava que barrava qualquer EAN diferente do que foi reservado, agora é permitido informar qualquer
EAN vinculado ao SKU. 12.0
v' Quantidade da tela agora pode ser alterada pelo usuario, o processo de conferéncia ird usar a quantidade
informada para trabalhar em conjunto com o EAN, o total conferido sera a quantidade informada vezes a quantidade 12.0
vinculada ao EAN.
v A funcéo de corte na conferéncia pode ser desabilitada por perfil. 12.0
Separacéao v’ Permitir que seja separado com multiplos EANs para o mesmo condicionamento. Exemplo: Produto unitario
produzido na Argentina e Brasil, com EAN13 distintos porém mesmo produto ou o0 mesmo exemplo com o uso de 12.0
Embalagens master com DUN14.
v’ Criagdo de incidéncia ao realizar o corte. 12.0
v Permitindo realizar a troca de lote no processo de picking também em configuragdo WMS AG ativada. 12.0
v’ Permitir que seja conferido com multiplos EANs para o mesmo condicionamento. Exemplo: Produto unitario
Conferéncia Padréo produzido na Argentina e Brasil, com EAN13 distintos porém mesmo produto ou o0 mesmo exemplo com o uso de 12.0
Embalagens master com DUN14.
Corte via AK400D v Para operagGes de separag&o papel é possivel realizar o corte da separagéo via tela AK400D, determinando 12.0
motivos. ’
v Incidéncias geradas no momento do corte que estardo disponiveis para andlise nas ocorréncias operacionais via 12.0
tela EV100. ’
Timeout de Conexao em telas do WMS v’ Foi implementado um processo para monitorar o tempo de cada tela individualmente e acompanhar sua conexao.
Caso seu tempo de conexdo se aproxime do timeout, serd notificado ao usuario um aviso a cada minuto de qual tela 12.0
esta excedendo seu tempo limite.
v Caso o0 usudrio retome o uso datela o tempo é reiniciado e o monitoramento continua. 12.0
v Se 0 usuério ndo tomar nenhuma acéo de continuidade dos trabalhos ou fechamento da tela, ocasionara o time- 12.0
out e sua consecutiva desconexao. ’
FISCAL AG v Integracdo de XML, importa a unidade de tributagdo dos itens ndo mais a unidade comercial; 12.0
v’ Interface BOOK que exporta todas as NFS importadas ou geradas pelo WMS AG segregadas por tipo. Essa integracéo pode ser 12.0
utilizada para compor o Livro Fiscal no ERP do cliente. )
Agrupamento de pedidos para expedicdo no WMS AG v' Foi retirada a obrigatoriedade de mencionar Placa e UF no agrupamento de pedidos via tela AF200. 12.0
v' Ao utilizar um ID de portaria como agrupador o processo associa automaticamente a Placa do veiculo a NF. 12.0
v" Na Emisséo da Nota na tela AF100 removido a obrigatoriedade de informar da placa do veiculo; 12.0
Modulo Frio v Melhorias no médulo frio para a gestéo de temperaturas, monitoramento e visualizagdo dos logs de coleta de 12.0
temperatura. )
v’ Possibilidade de cadastrar por grupo e subgrupo os produtos e suas faixas de temperatura. 12.0
Seguranca v C_riagéoNde Perfis de acesso template de acordo com o uso tradicional do WMS, O objetivo é simplificar a 12.0
configuracéo de perfis de acordo com os perfis operacionais, como: :
o Admin 12.0
o Gestdo de Armazém 12.0
o Cliente 12.0
o Diretoria 12.0
o Fiscal Administracdo 12.0
o Operacional Armazém 12.0
o Gestéo de Portaria 12.0
o Gestao de Qualidade 12.0
o Gestédo de Pétio 12.0
v" Melhorias no médulo de producéo para abastecimento de pulmdes de producédo, consumo de matérias primas e
Producdao geracdo de subprodutos ou produtos acabados em processos produtivos. Este médulo somente funciona em plantas 12.0
industriais sem utilizagdo do mddulo de armazém Geral (AG).
Monitoramento de cargas v Melhorias no resumo das operagfes de expedi¢io através do monitoramento de cargas. 12.0
v/ Onde sdo apresentados o resumo das operacdes de separacédo e conferéncia atrelados a carga. 12.0
Armazenagem blocada v Melhorias no processo de gestdo da ocupacéo do endereco onde ao iniciar a armazenagem de um blocado o
sistema bloqueia 0 endere¢o para saida. Assim o sistema protege que o endereco seja primeiro abastecido antes do 12.0
processo de inicio de expedigéo.
v" Quando o endereco chega a capacidade méaxima (100%) ele troca automaticamente o status para bloqueado para
entrada. Possibilitando assim seu processo de esvaziamento sem que outros pallets sejam armazenados na frente 12.0
guebrando regras de FIFO ou FEFO.
v’ Leitura de um unitizador ja presente no endereco para confirmar o posicionamento da nova UZ. Com isso ndo ha a
necessidade de leitura de cédigos de barra no endereco. Apenas o primeiro pallet deve ser confirmado manualmente 12.0

seu endereco.




